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WPROWADZENIE

Podstawe prawng szkolenia pracownikow w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy stanowi art. 237’ k.p. i wydane na podstawie art. 237 k.p. rozporzadzenie
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 27 lipca 2004 r. w sprawie szkolenia w dzie-
dzinie bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 180, poz. 1860 ze zm.).

Instruktaz stanowiskowy jest czeScig szkolenia wstepnego (poprzedza go instruk-
taz ogolny), a zatem pracownik, uczen lub praktykant musza go odby¢ przed do-
puszczeniem do pracy na danym stanowisku.

Cel, zakres 1 ilo$¢ godzin szkolenia zostaty okreslone w programie ramowym
w rozporzadzeniu.

Na poszczegolnych stanowiskach nalezy obowigzkowo opanowaé szczegdtowe
programy instruktazu.

W zalecanym dla szkolen opracowaniu przedstawiamy wzorcowy program szcze-
gotowy dla stanowiska — spawacz elektryczny. Doktadnie omawiamy ogdlne wy-
magania dla tego stanowiska, typowe zagrozenia i zasady bezpiecznej pracy oraz
ochrony przed zagrozeniami.
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e drabiny wieloczesciowe taczone lub wysuwane musza by¢ uzywane w taki
sposob, aby zapobiec przemieszczaniu si¢ ich réznych czesci wzgledem siebie,

e drabiny zawieszane, z wyjatkiem drabin linowych, muszg by¢ zaczepione w bez-
pieczny sposob, tak aby zapobiec ich przemieszczaniu lub bujaniu,

e drabiny przejezdne przed ich uzyciem musza by¢ pewnie unieruchomione,

e drabiny przenosne musza by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢
w trakcie ich uzytkowania za pomocg urzadzen przeciwposlizgowych przy
gornych lub dolnych koncach podtuznic albo poprzez inne rozwigzania
o rownowaznej skutecznosci.

Drabiny muszg by¢ uzywane w taki sposob, aby:

e przez caly czas byla zapewniona mozliwos¢ bezpiecznego uchwycenia po-
reczy 1 wsparcia pracownikow,

e fadunek recznie przenoszony na drabinie nie przeszkadzal pracownikowi
w bezpiecznym trzymaniu si¢ por¢czy.

Zabezpieczenie przeciwpozarowe proceséw spawalniczych

Prace niebezpieczne pozarowo (a do takich nalezg procesy spawalnicze) prowadzone
poza miejscem wyznaczonym na state do tego celu nalezy prowadzi¢ w sposob
uniemozliwiajacy powstanie pozaru lub wybuchu. Przed rozpoczeciem prac nie-
bezpiecznych pozarowo wiasciciel, zarzadca lub uzytkownik obiektu, a takze wy-
konawca, czyli spawacz, jest obowigzany do:

e oceny zagrozenia pozarowego w rejonie prac,

e ustalenia rodzaju przedsiewzie¢ majacych na celu niedopuszczenie do powsta-

nia i rozprzestrzenienia si¢ pozaru lub wybuchu,

e wskazania os6b odpowiedzialnych za zabezpieczenie miejsca pracy, przebieg
1 zabezpieczenie miejsca po zakonczeniu pracy.

Przy wykonywaniu prac niebezpiecznych pozarowo nalezy przestrzega¢ naste-

pujacych wskazowek:

e Wszelkie materiaty palne wystepujace w miejscu wykonywania prac oraz
w rejonach przylegtych (palne elementy konstrukcyjne budynkoéw, instalacje
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techniczne itp.) nalezy zabezpieczy¢ przed zapaleniem. Przy ustalaniu sposo-
bu zabezpieczenia przeciwpozarowego nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na:

- wystepowanie w miejscu spawania palnych elementow budowlanych mo-
gacych ulec zapaleniu od odpryskow spawalniczych,

— stykanie konstrukcji metalowych, przewodow lub innych elementow prze-
wodzacych ciepto z palnymi elementami budynku (pomieszczenia), co
moze spowodowac ich zapalenie,

- wystepowanie palnych izolacji, wyktadzin itp., ktére mogg ulec zapaleniu,

— sposoOb zabezpieczenia palnych elementow budynku i pomieszczenia przed
dziataniem rozpryskéw spawalniczych,

— sposob zabezpieczenia spawanych konstrukcji, przewodow, elementow itp.
przed nadmiernym nagrzaniem oraz zapobieganie zapaleniu stykajacych
si¢ z nimi materiatow palnych.

e Prace niebezpieczne pozarowo w pomieszczeniach i urzadzeniach zagrozo-
nych wybuchem (np. w ktorych wcze$niej wykonywano inne prace zwiazane
z uzyciem palnych gazow lub tatwopalnych cieczy) moga by¢ prowadzone
wylacznie wtedy, gdy stezenie par cieczy lub gazow w mieszaninie z powie-
trzem w miejscu wykonywania prac nie przekracza 10% ich dolnej granicy
wybuchowosci. Badania takie przeprowadza si¢ przy pomocy eksplozymetru.
W przypadku wyzszych stezen tych substancji prace z otwartym ogniem sa
niedozwolone.

¢ W miejscu wykonywania prac powinien znajdowac si¢ sprzet umozliwiajacy
likwidacje wszelkich zrodet pozaru (podreczny sprzet pozarniczy, materiaty
izolacyjne i ostaniajace, pojemniki metalowe z wodg na odpadki elektrod itp.).

¢ Po zakonczeniu prac nalezy podda¢ kontroli miejsce, w ktorym prowadzone
byty prace, a takze rejony przylegte (dla sprawdzenia, czy nie pozostawiono
tlacych lub zarzacych czasteczek, czy nie wystepuja oznaki tlenia si¢ mate-
riatow badz inne wskazujace na mozliwosc¢ zaistnienia pozaru, czy zostat zde-
montowany, wytaczony ze zrodet zasilania i zabezpieczony przed dostgpem
0s6b postronnych sprzet spawalniczy).

e Prace niebezpieczne pozarowo moga by¢ wykonywane wylgcznie przez osoby
do tego upowaznione, posiadajace odpowiednie kwalifikacje (dokumentem
potwierdzajagcym posiadane kwalifikacje uprawniajgce do wykonywania robot
spawalniczych jest ksigzeczka spawacza z wpisanymi do niej uprawnieniami).
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e Wihasciciel, zarzadca lub uzytkownik obiektu jest obowigzany przed rozpocze-
ciem prac zapozna¢ pracownikdéw z zagrozeniami pozarowymi wystepujacymi
w rejonie wykonywania prac oraz z rodzajem przedsiewzie¢ majgcych na celu
niedopuszczenie do powstania pozaru lub wybuchu.

e Sprzet uzywany do wykonywania prac powinien by¢ sprawny technicznie
1 zabezpieczony przed mozliwo$cig wywotania pozaru.
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